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  .עקב התפתחות טכנולוגית מתמדת ייתכנו שינויים בנתונים לעיל ללא הודעה מוקדמת

    

   ולסיכה כלליתייםם הידראולשמני

  HYDRO AW וידרה

  

קצף , חלודה, המכילים תוספים למניעת חמצון ,שמנים הידראוליים מעולים הם AWו הידרשמני   תיאור

 ות ובספיקות גבוה גבוהיםתאימים במיוחד לציוד מודרני הפועל בלחציםמ השמנים. ובלאי

  . חמורים בלאיתנאי ובתנאים בהם עלולים להיווצר ,במיוחד

  

.  הפועלות בלחצים גבוהים,במערכות הידראוליות ומחזוריותמיועדים לשימוש  AW ושמני הידר  יישום

   .לי שינייםמחיצות וגלג,  בוכנה:משאבותה לכל סוגי ימיםמתאהשמנים 

  

                          DIN 51354 Part-2 Stage 10 – Pass.  [DIN 51524 Part-2 Demand: Stage-10] �מפרטים

 AFNOR NFE 48-603(HM) �                                                                    ותקנים

� Vickers 35VQ25   

  

    תכונות

  3021  3020  3010  :מוצר‘ מס 

 AW-32 AW-46 AW-68  והידר:                                     שם המוצר

ISO VG  32  46  68  

  15°°°°C  0.875  0.880  0.884-במשקל סגולי 

  40°°°°C  33-30  49-43  70-62- בcSt  קינמטיתצמיגות

  96  96  98  מדד צמיגות

  C[  210  220  230°°°°[ מינימלית הבזקה' נק

  -C[  6-  6-  6°°°° [נזילות' נק

  קורוזיה על פס נחושת

 C-100(  1 a°°°° שעות ב3(            

  0.25  מספר חומציות כללי

  אין אמולסיה   דקות20הפרדה מאמולסיה  בתום 

  עומד במבחן  ASTM D-665מניעת חלודה 

  ppm  25, תכולת אבץ מקסימלית

  אין קצף  93°°°°C-ב ו24°°°°C- ביציבות הקצף

  2,500  2.0שעות לחומציות ; יציבות לחמצון

  

  

[HYDRO_AW]                     1-2011: כוןעד  

  

  

  


